Speéciales

Scie et chariot d'alimen-
tation commandés  par
moteur électrique.  La
scie glisse dans un cadre
ajustable verticalement.
dont la  hauteur peut
étre réglée au  moyen
d'un volant.

Le chariot d"alimentation
peut étre débrayé du
moteur i tout moment,
au moven d'un levier 2
main,

En remplagant les cré-
mailléres représentant la
scie. par une lame de
scie, on  peut utiliser
pratiquement ce modéle.

Fig. 1. Vue générale
de lu muachine a scier
les troncs
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['TRONCS D’ARBRES
21 EPUIS les premiers temps de [I'histoire
' du monde. le bois a ¢té 'une des matic¢res
C bk 19 les plus utiles que la Terre ait mis a la
aracteristiques P disposition de I'homme. Depuis les jours ot

les premiers sauvages se construisirent des
habitations dans des cavernes ou sur les branches
des arbres, 'homme a trouvé de nombreux
movens d'utiliser le bois. Tout d'abord il s’en
servait pour faire ses biatons, ses lances, son arc
et ses fleches, ainsi que pour alimenter le feu.
Son habitation ¢tait en  bois, ainsi que ses
meubles, s'il en avait.
La découverte des minéraux, du cuivre et
du fer ont amené I"adoption de ces métaux pour
la fabrication de différents outils, réduisant
ainsi I'usage du bois pour ces sortes d’objets,
mais a1 mesure que I'homme avangait sur
le chemin de la civilisation €t que ses
I connaissances s’¢tendaient, il trou-
vait toujours de nouvelles appli-
15 cations du bois.  Pendant
12 des si¢cles, on a utilisé
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presque exclusivement le 2
bois pour la construction
des ponts, des bateaux et
des habitations.

Mais. méme & notre
¢poque de fer et d'acier,
le bois est presque indis-
pensable pour certains
usages. On ne pourrait
pas s'imaginer des
meubles domestiques faits
entiérement en une autre
mati¢re que le bois; un
fauteuil en acier, par
exemple ne serait ni trés
élégant, ni trés confort-
able. On n’a pas trouvé,
nons plus a remplacer les pilotis en bois, nécessaires pour supporter les con-
atructions bities dans I'eau ou sur un sol spongicux, et quoique les murs des
maisons et d’autres bitiments soient maintenant construits en briques. on
utilise néanmoins une gquantité énorme de bois pour la charpente. les planchers,
les toits, ete. Les traverses des chemins de fer, les poteaux télégraphiques,
les pavés de bois dans les rues—voici encore quelques exemples de 'application
que I'homme a trouvée a ce produit des foréts pour sa commodité et son
confort personnel.

L’une des utilisations les plus récentes du bois est la fabrication du papier.
On pourrait croire que le nombre d’arbes employés a cet effet n'est pas trés
grand, mais quand on se rend compte que plusieurs des journaux modernes
tirent 4 plus de 1,000,000 d'exemplaires par jour. on comprendra que des
quantités considérables de papier sont nécessaires a cet usage.  Certains
journaux possédent méme des superficies assez grandes de foréts dans plusieurs
parties du monde pour assurer la matiére premiére nécessaire a leur papier.
L’industrie de la pate de bois a acquis actuellement une trés grande exten'sion.
notamment au Canada, ot des
milliers d’ouvriers sont employ¢s
a la fabrication du papier.

Fig. 2. Cadre de
scie et glissiére.

Provenance du Bois

A part les bois de luxe,
comme par exemple, ['acajou,
’ébéne, le cedre, qui proviennent des
pays exotiques, la plupart de notre bois
est importé des pays de la Baltique, et
de I’Amérique du Nord, particuli¢re-
ment du Canada. Des flottes entitres
de vaisseaux sont employées au trans-
port de ce bois. Des centaines de
milliers d’arbres énormes, mesurant
de 2 4 7 metres de diamétre sont

abattus annuellement, Fig, 3. Porte-scie et scie.
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La demande de bois est
si grande que les Gouverne-
ments de beaucoup de pays
ont ¢té¢ obligés d'éditer les
lois spéciales pour la pro-
tection des foréts qui tendent
a disparaitre, et d'établir un
service de surveillance pour
la protection de ces foréts, en
n'autorisant la coupe que par
districts  successifs. ce  qui
assure  le  reboisement  des
districts déja exploités.  De
cette fagon. on garantit aux
générations de l'avenir une
quantité suffisante de cette
matiére indispensable.

L'Industrie du Bois

Lorsque les arbres ont
été abattus et dépouillés de leurs branches, ils sont transportés a la rivicre
la plus proche, et au moyen de chaines sont attachés ensemble pour former
d'immenses radeaux. On les fait donc flotter sur la riviére jusqu'aux scieries
ol ils sont débités en planches ou en madriers pour le transport par mer,
Ordinairement, on d¢bite les troncs en forme carrée. pour économiser 'espace
nécessaire a bord.

La scie 4 trones Meccano représentée sur la Fig. 1 est un modéle des
machines actuellement utilisées dans les scieries du Canada.  La partie
tranchante est représentée par des crémailléres, mais celles-ci peuvent étre
remplacées par une lame de scie percée de deux trous pour la fixer au cadre
de "appareil.

Le Modéle Meccano

Le schéma général est montre clairement sur la Fig. 15 les détails du cadre
se déplagant verticalement et de la glissiére de la scie sont visibles sur
la Fig. 2. et la scie et portescie
sur la Fig. 3.

La construction  du
modéle doit étre commencée
par le biti représenté sur
la Fig. 4. Chacun des rails
31 consiste en deux Cornitres
de 25 trous, fixées a leurs
extrémités par des Bandes
de 4 trous. 5i on posséde des
Corniéres de 49 trous, il est préfé-
rable hien entendu, de les utiliser en
place. Le carter de la boite de
vitesse est supporté par une Archi-
trave 44 et deux Bandes de 9 trous 43,



fixées i cette boite de vitesse au moyen d'Equerres.  La Bande 4 double
courbure de 6025 mm. 46 est boulonnée entre les deux Corniéres de 25
trous 29. Les Embases qui se trouvent dans le haut des picees verticales
principales sont boulonnées aux Cornitres de trois trous. La construction
du reste de ce bati est sufisamment claire pour ¢tre exéeutée d'aprés U'illus-
tration.

Construction du Cadre de Scie et de sa Glissiere

Cette partie du modéle est montrée sur la Fig. 2.
La partie en forme de cadre est constituée par
quatre Corniéres de 25 trous. fixces a leurs extrémités
par des Bandes de 4 trous et des Bandes a4 Double
Courbure de 38 < 12 mm. La Bande de 25 trous 43
doit étre fixée a l'une de ses extrémités et l'autre
extrémité doit étre laissée libre jusqu’ 4 ce que le
porte-scie soit mis en place. Cette Bande est
ensuite boulonnée i I'Equerre visible sur la Fig. 2.

Les Manivelles filetées 2 sont boulonnées a des
Bandes de 5 trous et ces derniéres sont fixées au
cadre de la fagon suivante : Un des trous extrémes
de chaque Bande est boulonné au moyen d'un
Boulon de 19 mm. a I'une des Corni¢res en haut du
cadre de la scie, mais la Bande est ¢cartée de la
Corni¢re au moyen de trois ou quatre rondelles
placées sur le Boulon. Les autres extrémités de
chaque Bande sont fixées & une Bande de 9 trous 3,
boulonnées 4 1'autre Corniére du cadre de scie.
On remarque que les Bandes 3 sont éeartées de la
Corniére au moyen de rondelles—Ile but de ceci est
d’¢viter que les Boulons fixant les Manivelles 2
empéchent les accouplements 6 de  glisser
librement sur les Tringles 7.

Une fois terminé, le cadre est
ajusté sur les picces verticales 28
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(voir Fig. 6) Ensuite Ia
Corni¢re de 19 trous

27 est bou-

lonnée aux

parties supér-

ieures des

Cornicres 28 Fig.4. Le Bati. Les plaques
et les quatre de droite et en bas forment
3 oy un emplacement pour le
Corniéres  de moteur électrique.

25 trous 29

(Fig. 1) sont fixées en 30 aux piéces verticales 28,

Le Porte-Scie

Deux Bandes de 25 trous sont placées I'une a coté de 'autre, leurs rebords
¢tant en contact, et fixées 4 leurs extrémités par des Supports Plats, formant
|a partie supéricure du porte-scie. Les Bandes & Double Courbure de 90 <12,

5 sont montées comme il est indiqué sur I'illustration, et fixées rigidement au
moyen des Architraves 25. La scie est figurée par deux Crémailléres 23,
boulonnées i une Bande de 19 trous 24, laquelle est boulonnée a son tour au
trou inférieur des Bandes 4 double Courbure 5.

Le porte-scie est boulonné a la glissi¢re par 'intermédiaire des Bandes i
Double Courbure 5, qui sont vissées aux accouplements 6 de la glissi¢re
(Fig. 2) mais elles sont écartées de ces derniers par des Rondelles pour per-
mettre aux Accouplements de glisser librement sur les Tringles 7.

Le porte-scie est guidé¢ dans son mouvement transversal par la Bande de
25 trous 43 (voir Fig. 1 et 2) qui passe devant les
Architraves 25 (Fig. 3) réglant ainsi la position de
la scie. On modifie la hauteur de la scie en tournant
le Plateau Central 15 (Fig. 1) qui est fixé a une
Tringle de 11} cm., passée elle-méme dans la
Bande & Double Courbure de 60 <25, 46.  Une
Roue Dentée de 38 mm. 17 sur la méme Tringle
est relie au moyen d'une chaine sans fin a une
Roue Dentée de 19 mm. sur l'essieu 20, qui
consiste en une Tringle de 16} em. et une Tringle
de 9 c¢m. fixées bout a bout par un Accouplement.
Deux Pignons de 12 mm. 21, placés sur la Tringle
20, s'engrénent avec des Roues de Champ de
38 mm. 22 i

30

28

22, chacune de ces derniéres étant fixée a
une Tringle verticale de 90 m/m prolongée & son
extrémité inferiéure par un Accouplement et une
Tige filetée de 114 em. 4. Les Tiges
filetées passent dans les bosses des
Manivelles filetées 2 (voir ¢galement
Fig. 3 et 6).  Ainsi, lorsque l'on
tourne les Tiges filetées, le cadre de
la scie monte ou descend a volonté.

Mécanisme et Fonctionnement
Le moteur électrique peut étre,

soit du type 4 v. soit du type 110
volts.  Un Pignon de 12 mm. sur
I'axe de 'induit s’engréne avec
une Roue de 57 dents
fixée sur une Tringle de
63 mm. glissée dans
les flasques du
moteur, Un
Pignon

44
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de 19 mm. a I'autre extrémité de cette Tringle s'engréne avee une Roue de 50
Dents sur une Tringle de 90 mm. a laquelle est fixée une Roue Dentée de 23
reli¢e par une chaine & une autre Roue de la méme dimension sur la Tringle 12,
Le mouvement alternatif de la scie est produit par un Lxcentrique a trois
rayons 11, fixé sur la Tringle 12 de fagon a lui donner une course maxima de
25 mm., et attaché au moyen d'une Bande de 3 trous et d'une Bande de 19 trous
8 4 une Bande a Double Courbure 10, fixée elle-méme au cadre de la scie.  Le
Boulon qui pivote la Bande 8 4 la Bande & Double Courbure est muni de
contre-écrous (Voir Mécanisme Standard No. 263).

Une deuxiéme Roue Dentée de 25 mm. sur la Tringle 12 commande une
Roue Dentée de 5 em. sur une Tringle de 5 em. 38 (Fig. | et 3) qui est fixée dans
deux Bandes de 5 trous attachées au cadre au moyen de Supports-Plats.  Une
Vis sans Fin montée sur cette Tringle s'engréne avec un Pignon de 12 mm, sur
une Tringle horizontale de & em.  Cette derniére peut étre accouplée a une
Tringle de 20 em. 36 au moyen d'un Manchon d’Embrayage.  Ce mouve-
ment est commandé par un Levier a main 41, pivoté en 42au moyen d'un 7
Boulon et de Contre-Ecrous. Le mécanisme du manchon d'embrayage

est montré en détail sur la Fig. 5. Une Equerre est ¢galement pivotée au z

Levier par un Boulon et des Contre-Ecrous, et sert i relier ln T'ringle de
9 cm. qui porte une partic du manchon d'embrayage. avec le levier; ce
dernier est maintenu en position sur la Tringle au moyen d'un
Collier. L'autre partic du manchon est vissée sur la Tringle de ==
200 em. 36, et les deux parties de ce manchon sont ordinairement
maintenues en position de marche par un ressort boulonn¢ au

levier 41 (Fig. 1). Le mouvement du chariot peut étre arrété au
moyen de ce levier.

Chariot d'Alimentation de la Scie
Le chariot d'alimentation. dont la construction est clairement montrée sur
la Fig. 1 pousse lentement les trones vers la scie pendant le travail. 1l roule sur
les rails 31 et est actionné par une Chaine Galle sans fin attachée au centre du
chariot 33, La Chaine passe é¢galement sur une Roue Dentée de 19 mm. 34 i
chaque extrémité du rail.
et sur une Roue Dentée de
25 mm. fixée sur la
Tringle 36, par laquelle le
chariot est actionné.  La
Tringle 36 passe dans un
des trous d'une Bande de
38 mm. fixée 4 la base de
I'un des piliers verticaux
du biti, son autre extré-
mité étant pivotée dans
I'Equerre 47 (voir Fig. 4).
Le procéd¢ a adopter
pour actionner le modcle
est le suivant : On meten
marche le moteur et la
scie commence de suite
son mouvement alter-
natif, tandis que le chariot
se déplace lentement vers

Fig. 5. Meécanisme d’embrayage commandant
le chariot.

o
23

Fig,. 6. Vue montrant le mécanisme de déplicement verticul du cadre de la scie.

lascie. En dégageant le manchon d’embrayage. on arréte le chariot pendant le
temps nécessaire pour le charger de bois, mais dés qu'on relache ce levier. le
mouvement recommence.  On raméne le chariot dans sa position primitive
en renversant la marche du moteur.

Avant de faire fonctionner le modéle. il faut encore amener la scie 4 la
hauteur voulue.  On peut obtenir des planches de n'importe quelle épaisseur
en exéeutant plusicurs coupes dans le méme trone avec la scie réglée a des
hauteurs diverses.

Piéces Nécessaires pour la Construction de la Scie Meccano a Scier
les Troncs D’Arbres: -
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